Gestion de flotas de carretillas elevadoras
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Toyota I-Site

“La informacion y el soporte que necesita para reducir costes e
incrementar la productividad”

* Soluciones a largo plazo
* Supervisar y controlar el rendimiento y movimiento de sus maquinas desde un monitor

* Servicio desarrollado por Toyota para Toyota, garantizando la maxima compatibilidad y
un servicio fiable y duradero
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[ ;Qué es -Site? }

Toyota I-site es un sistema de registro y gestion de flota que permite monitorizar el uso de la carretilla y el
rendimiento del operador en tiempo real.

Toyota I-site proporciona un servicio continuo de analisis y asesoria a nuestros clientes, dando acceso a nuestros
conocimientos y experiencia con el fin de crear relaciones comerciales duraderas.

Toyota I-site esta basado principalmente en dos sistemas desarrollados internamente:
* Easy Management Reports (informes de gestion fdcil) que obtiene datos de nuestro sistema interno (Movex).

* Toyota Wireless Information System (sistema de informacion inalambrica) que obtiene datos de la carretilla y
los operarios en tiempo real.

El I-Site recopila datos de la carretilla y utilizacidon de los operarios y los transfiere a intervalos determinados por el
usuario a un servidor central, donde luego se puede acceder a los datos iniciando sesidn en un sitio web de
Internet. La comunicacion se realiza a través de redes GSM 900/1800.
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[ Caracteristicas principales }

No es necesario realizar ninguna instalacion de hardware ni software en la empresa. Ademas se puede consultar
y gestionar en cualquier momento desde cualquier lugar que tenga conexidn a internet

‘@ @ I ‘ @ https://toyota-isite.eu
. ERP

\ Sincronizacién de datos

Internet Servidor de
aplicacioén

l HTTP, SSL

BN, TovomA | Siza

Interfaz web
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[ ¢,Como funciona? - Teclado }

1. El operario solo tiene que introducir su numero PIN y pulsar el boton verde .

2. Enfuncidn de si esta habilitada la opcion de chequeo pre-funcionamiento (CPF):

* Con CPF: El usuario debera responder a un conjunto de preguntas definidas previamente por el
responsable de la planta. Cada pregunta podra ser configurada como critica o no critica. En el primer
caso, si se responde a alguna de ellas negativamente i , se registra en el servidor y se activa una luz
roja de modo que la carretilla opera en modo tortuga o se activa un acustico en funcion del modelo.

* Sin CPF: La carretilla funciona directamente.

3. Paraapagar la carretilla hay que pulsar el botdn rojo . o esperar hasta que la carretilla entre en modo de
inactividad al cabo de un tiempo.
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¢,Como funciona? - Checklist

Lista de Chequeo conteniendo al menos una pregunta critica

Suceso Resultado
Tiemo maquina | Tiempo en responder . . . ¢lista _de chequeo apareceré
o _ Respuestas Luces del display Lista resultados |_Site en display en el proximo
encendida [= T] [=# L .
acceso ala maquina?
T <5 min Sin preggntas - Sin indicacidn luminosa Sin guardar Sl
respondidas
- # < 30 zeq Todas las preguntas: OK .F'arpadeandu hasta reseteo 0 3l
Todas las preguntas: OK ||| ® Continua durante 3 5eg @ NO
. Pregunta Critica: OK ® -
T =30 seg 30 seg < # < 5 min Pregunta No Critica- No OK Continua durante 3 seg ® NO
Pregunta Critica: No OK .Parpadeando hasta reseteo o Sl
T =5 min #> 5 min - .Parpadeando hasta reseteo v Sl
Lista de Chequeo conteniendo solo preguntas no criticas
Suceso Resultado
Ti P T d ¢Lista de chequeo aparecera
18mo maqlf”a 1empo e_n responder Respuestas Luces del display Lista resultados |_Site en display en el proximo
encendida [=T] =4# P
acceso ala maguina?
T =5min Sin preggntas - Sin indicacidn luminosa Sin guardar Sl
respondidas
- # < 30 seg Todas las preguntas: OK Continua durante 3 seg ® Sl
Todas las preguntas: OK || @ Continua durante 3 seg @ MO
T = 30 seg 30 seg = # < 5 min {
Al menos una pregunta: Mo OK | || @ Continua durante 3 seg @ MO
T=5min #>= 5 min - Continua durante 3 seg @ Sl

@@ TOYOTA



TOYOTA TOYOTA BARCELONA Material Handling

CARRETILLAS BARCELONA

[ Informacion disponible }

* Uso de la carretilla
a * Uso por parte de los operarios

* Lecturas de contadores de horas

e I * Informacion sobre colisiones

e * Historial de consumo y cargas de las baterias si |la carretilla esta preparada para ello (BT y la mayoria de
Toyota fabricadas a partir del 2010)

Se pueden establecer distintos niveles de acceso a la informacion para diferentes usuarios de la compaiiia.
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[ 1. Uso de las carretillas }

Se puede visualizar toda la informacion del uso de las carretillas mediante informes. Estos son exportables a Excel
para su guardado y posterior manipulacion.

No obstante, los informes son flexibles y se pueden ordenar y manipular desde la propia web. Ademas, todos los
datos quedan registrados permanentemente en el servidor de Toyota, por lo que no hay que preocuparse de
realizar copias de seguridad.

Uso por carretilla

1. En este apartado se puede ver un listado con todas las carretillas y sus tasas de utilizacion con respecto a las
horas que deberia trabajar la carretilla.

2. También se puede seleccionar una carretilla en particular y ver todos los procesos de arrancado o parado, asi
como el tipo de apagado de la maquina (mediante el teclado, por desconexién de bateria, por inactividad, etc)

Uso por operario

1. En este apartado se muestra un listado de todos los operarios con sus tasas de utilizacién con respecto a las
horas que deberia trabajar cada uno.

2. Del mismo modo se puede ver todo el historial de uso de cada operario; carretillas utilizadas, momento de
encendido, momento de apagado o tiempo de conduccidon son algunos ejemplos de los datos mostrados.
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[ 1. Uso de las carretillas — Informe de uso de carretillas global }

Desde Hasta
05/03/2013 04/04/2013

Busqueda Borrar

Resumen Total

Maguinas: 25 Horas Func.: 1211:53 Utilizacion: 22,99% Golpes: Té 1= * Xo

k Maguina I Flota Utilizacian Haoras Golpes Est.Bateria @
6149672 R1 97,15% Func. 0 o
194:18
Site: IBERICA S.A. Propietario: Cliente m Familia de maquinas: Reach Trucks B Modelo: RRE160 m Marca: BT

Ultima actualizacion: 04/04/2013 5:34:01

& Maguina M® Flota Utilizacion Haras Golpes Est.Bateria
6082311 R7 51,30% Func. 2 mnn [ @
102:36
E Maguina M® Flota Utilizacion Haras Golpes Est.Bateria
353274CE F1 50,00% Func. 2 mnn [ @
100:00
h Maguina M® Flota Utilizacion Haras Golpes Est.Bateria @
969684 R5 4735% Func. 7 mnn [
94:41
h Maguina M® Flota Utilizacion Haras Golpes Est.Bateria @
7127100 Rg 44,50% Func. 2 mnn [
29:00
h Maguina M® Flota Utilizacion Haras Golpes Est.Bateria @
925433 R4 42,50% FE"E]C(I)U 6 mnn [
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[ 1. Uso de las carretillas — Informe de uso de conductores global }

Desde Hasta
05/03/2013 —‘ 04/04/2013 —‘
Busqueda Borrar
Resumen Total
Conductores: 53 Utilizacion: 18,81% Horas Func: 1084:14 Golpes: 76 15 * X
ID Conductor Haras previstas Horas Func, Utilizacion Golpes @
Juan Antonio 58,00 39:42 68,45% 4
Siter IBERICA 5.A, Info adicional 1: inflow Info adicional 2

ID Conductor Haras previstas Horas Func, Utilizacion Golpes

Ricardo 124,00 83:50 67,61% 4

ID Conductor Horas previstas Haras Func. Litilizacion Golpes @
Carlos 124,00 73:07 58,96% 8

ID Conductor Haras previstas Horas Func, Utilizacion Golpes @
Francisco Javier 124,00 70:49 57,10% 3

ID Conductor Haras previstas Horas Func, Utilizacion Golpes @
Jimmy 124,00 70:14 56,64% 2

ID Conductor Horas previstas Horas Func, Ltilizacion Galpes @
Francisco 124,00 56:40 45,70% 1

ID Conductor Haras previstas Horas Func, Utilizacion Golpes @
Manuel 124,00 47:12 38,07% 2
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1. Uso de las carretillas — Informe de uso de carretillas, carretilla especifica
Maguina Desde Hasta
6082311 ‘ 05/03/2013 L‘ 04/04/2013 L‘

Resumen Total
Tiempo Llave: 177:29:15 Horas de Funcionamiento: 100:44:32 Ratio de funcionamiento: 57% 1z * ]

Buisqueda Borrar

Maguina Desde Hasta Tiempo Llave TTraccion: TElevacion: T.Funcionam. Func./Llave @
6082311 2131 21:50 00:19:43 00:02:56 00:01:14 00:03:00 15%
Descle: 03/04/2013 21:31:03 © Hasta: 03/04/2013 21:50:46 = Conductor: MNeider Métado de Apagado: Normal
M® Flota: RT @ Familia de macuinas: Reach Trucks @ Maodelo: RRE160
Maguina Desde Hasta Tiempo Llave T Traccion: T.Elevacion: T.Funcionam. Func./Llave
6082311 17:39 19:53 02:13:55 01:02:13 00:11:54 01:04:04 48% @
Magquina Desde Hasta Tiempo Llave TTraccion: TElevacian: TFuncionam. Func/Llave
6082311 11:41 12:02 00:21:32 00:10:10 00:00:18 00:10:19 48% @
Desce: 03/04/2013 11:41:08 © Hasta: 03/04/2013 12:02:40 = Conductor: Ruben Méetodo de Apagada: Mormal
M® Flota: R7 @ Familia de maquinas: Reach Trucks m Modelo: RRE160
Maguina Desde Hasta Tiempo Llave TTraccidn: T.Elevacian: T.Funcionam. Func./Llave @
6082311 6:59 9:19 02:20:54 01:12:01 00:15:52 01:15:42 54%
Maguina Desde Hasta Tiempo Llave T Traccion: T.Elevacion: T.Funcionam. Func./Llave
6082311 3:00 5:57 02:56:46 00:47:41 00:11:17 00:49:08 28% @
Magquina Desde Hasta Tiempo Llave TTraccion: TElevacian: TFuncionam. Func/Llave
6082311 21:54 2:15 04:21:33 02:04:33 00:35:59 02:08:43 49% @
Maguina Desde Hasta Tiempo Llave TTraccidn: T.Elevacian: T.Funcionam. Func./Llave @
6082311 11:30 12:09 00:39:14 00:14:23 00:02:59 00:15:04 38%
Maguina Desde Hasta Tiempo Llave T Traccion: T.Elevacion: T.Funcionam. Func./Llave
6082311 8:00 9:47 01:47:06 01:07:31 00:18:29 01:10:31 66% @
Magquina Desde Hasta Tiempo Llave TTraccion: TElevacian: TFuncionam. Func/Llave
6082311 7:14 7:24 00:10:37 00:08:23 00:01:47 00:08:29 80% @
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[ 1. Uso de las carretillas — Informe de uso de conductores, conductor especifico }

Conductor Desde Hasta
Francisco Javier 05/03/2013 04/04/2013

Busqueda Borrar

Resumen Total

Tiempo Llave: 116:47:39 Haoras de Funcionamiento: 70:32:10 Ratio de funcionamiento: 60% = * X

Concductar Desde Hasta Tiempo Llave T.Traccion: TElevacion: TFuncionam. Func./Llave @
Francisco 5:59 6:00 00:01:07 00:00:50 00:00:03 00:00:50 75%
Javier...

Desde: 03/04/2013 5:59:27 = Hasta: 03/04/2013 6:00:34 © Metodo de Apagado: Mormal

Maquina: 969684 m N® Flota: RS m Familia de maquinas: Reach Trucks m Mocdelo: RRB2
Concductar Desde Hasta Tiempo Llave T.Traccion: TElevacion: TFuncionam. Func./Llave @
Francisco 2:52 5:51 02:58:49 01:40:53 00:34:43 01:46:47 60%
Javier...

Dlescle: 03/04/2013 2:52:52 1 Hasta: 03/04/2013 5:51:41 1 Metado de Apagado: Autoapagado por Inactividac

Maquina: 969684 m M° Flota: RS @ Familia de maquinas: Reach Trucks @ Moclelo: RRB2
Concductor Desde Hasta Tiempao Llave  TTraccion: TElevacian: T.Funcionam. Func./Llave
Francisco 1:39 2:13 00:33:48 00:21:43 00:06:49 00:23:09 68% @
Javier...
Concductor Desde Hasta Tiempo Llave TTraccion: TElevacian: TFuncionam. Func./Llave @
Francisco 1:19 1:39 00:19:23 00:10:15 00:01:23 00:10:26 54%
Javier...
Conductor Descde Hasta Tiempo Llave  T.Traccion: TElevacian: TFuncionam. Func./Llave @
Francisco 21:54 1:19 03:24:39 01:17:36 00:15:48 01:20:28 39%
Javier...
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2. Colisiones J

El sensor de impactos permite conocer los siguientes datos:

* Operario involucrado en la colision

* Gravedad de la colisidén en funcidon de unos parametros previamente definidos

* Cédigos de error generados por la colision

* El momento de la colision y el tiempo que la carretilla estuvo en uso antes de la colisidon

El sistema permite definir tres actuaciones distintas cuando se registra una colision de magnitud superior a un
valor preestablecido:

* La carretilla sigue funcionando de la forma habitual, aunque la informacidon queda registrada y se puede
consultar via web

* La carretilla cambia al modo tortuga; se debe reiniciar la carretilla para restablecer el modo de funcionamiento
normal. También existe la opcion de instalar un destellante o un acustico.

* La carretilla cambia al modo tortuga; para restablecer el modo de funcionamiento normal se debe reiniciar la
carretilla con un cédigo PIN habilitado para ello. También existe la opcidon de instalar un destellante o un acustico.

- e

DHU y antena

Sensor de impactos
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[ 2. Colisiones }

El sensor de impactos registra todos los datos de conduccion de la carretilla por lo que constituye una excelente

herramienta para implementar medidas y mejorar la seguridad de trabajo. Esto, a su vez, se traduce en menores
dafios a las carretillas, mercancias y estanterias.

¢ Sabia que ...

... estadisticamente por cada euro invertido en la reparacion de golpes en la carretilla, se deben invertir 10 € en
reparaciones de estanterias y/o reposiciéon de mercancia ?

Ranking de mayo en TOYOTA
1° Juan Martinez

2° Alberto Garcia

Ademas, con la misma informacién también se pueden determinar las 30 FernandoRuiz (@)

necesidades de capacitacion de los operarios al mismo tiempo que se

. .. . ~ . | habil
mide su productividad. Incluso se pueden disefiar sistemas de )) yiosmenoshabtiesson

. . . . . . s 252 Oscar Pérez .
incentivos para propiciar la correcta manipulacion de las cargas por 26 José Gonzslez 1
parte de los operarios.

- @@ TOYOTA @



TOYOTA TOYOTA BARCELONA Material Handling

CARRETILLAS BARCELONA

2. Colisiones }

El sensor de impactos mide aceleraciones en dos ejes perpendiculares entre si contenidos en el plano formado por
el terreno, esto es, en la direccion longitudinal (x) y lateral (y) de la carretilla.

Las mediciones las realiza con una precision de 0.1 g, que posteriormente trata convenientemente para eliminar
las oscilaciones causadas por vibraciones propias de la operacién. Finalmente lo convierte a una escala
adimensional que comprende valores entre 0y 100.
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2. Colisiones }

Unos valores de referencia para determinar la gravedad del golpe podrian ser:

A Bajo: 8 -11
& Medio: 12 - 15

A Alto: 16 y superior

Aunque se debe hacer una valoracidn para cada situacion y carretilla concreta ya que hay muchos factores a tener
en cuenta considerando la misma aceleracioén, entre ellos:

Superficie de contacto en el impacto: A menor superficie, mayor es el daio causado.

Masa de la carretilla mas la carga: A mayor masa, mayor es el dafio causado.

Materiales involucrados en el impacto: Cuanto mas elasticos, mayor era la velocidad antes del impacto.
Criterios propios del cliente: Manipulando cargas explosivas tendra que configurarse con mas sensibilidad que
manipulando neumaticos.

5. Terreno de operacion: Si hay muchas imperfecciones en el terreno, juntas de dilatacion, bordillos y otros
obstaculos, se tendra que rebajar la exigencia.

N e
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[ 2. Colisiones - Informe de colisiones por conductor }

Hasta

04/04/2013 —‘

Desde

05/03/2013 —‘

Busqueda Borrar
Resumen Total
Total golpes: 76 Alto: 4 Medio: 4 Bajo: 68 Haoras utiliz./Golpe: 12:19 Total golpes = i * Yo
ID Conductor Total golpes Alto Medio Bajo Horas utiliz./Gaolpe @
Carlos 8 2 0 6 09:08
ID Conductor Total golpes Alto Medio Bajo Haras utiliz./Golpe @
Jordi 6 1 1 4 05:47
ID Conductor Total golpes Alto Medio Bajo Haras utiliz./Galpe @
Maylk 5 0 1 4 09:27
ID Conductor Total golpes Alto Medio Bajo Horas utiliz./Gaolpe @
Ruben 5 1 1 3 10:14
ID Conductor Total golpes Alto Medio Bajo Haras utiliz./Golpe @
Daniel 5 0 0 5 02:53
ID Conductor Total golpes Alto Medio Bajo Haras utiliz./Golpe @
Francisco Javier 3 0 0 3 24:36
18 @@ TOYOTA
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2. Colisiones - Informe de colisiones por conductor — Conductor especifico

Resumen Total

Total golpes: 8 Alto: 2 Medio: 0 Bajo: 6 = * X

. ﬂ Fecha ID Conductor 1D Maguina X L) Comentario @
02/04/2013 6:59:19 Carlos Jimenez 6147420 12 28 K4
Gomez
Info adicional 1: inflow co-worker W Info adicional 2
Inicio: 02/04/2013 3:49:52 © Desconectar: 02/04/2013 7:29:14
M® Flota: M7 @ Familia de maguinas: Low Lifters m Mocelo: LPE200

& Sin comentarios & @

& ﬂ Fecha ID Conductar 1D Magquina X L) Comentario @
02/04/2013 2:23:14 Carlos 6147420 13 18 KA

‘ Fecha ID Conductar 1D Magquina X L) Comentario @
21/03/2013 23:43:59 Carlos 6147420 14 28 KA

& Fecha ID Conductar 1D Magquina X L) Comentario @
20/03/2013 7:01:46 Carlos 6147420 15 8 K4

A Fecha ID Conductar 1D Magquina X L) Comentario @
20/03/2013 5:44:11 Carlos 6125362 6 10 KA

A Fecha ID Conductar 1D Magquina X L) Comentario @
19/03/2013 7:10:07 Carlos 926645 15 9 K4

A Fecha ID Conductar 1D Magquina X L) Comentario @
16/03/2013 0:57:48 Carlos 6147420 15 7 K4

A Fecha ID Conductar 1D Magquina X L) Comentario @
11/03/2013 0:45:38 Carlos 6125362 7 12 A
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[ 2. Colisiones - Informe de colisiones por carretilla }

Resumen Total

Total golpes: 76 M Alto: 4 W Medio: 4 M Bajo: 68 W Horas utiliz/Golpe: 11:26 Total golpes ¥ | #5 * X

Blogqueo por Golpe: 6
; Magquina Total golpes Alto IMedio Bajo Blogqueo por Haras utiliz./Golpe @
# 6125362 13 0 0 13 Eﬂ'pe 04:58
r'_-;‘;_ Maguina Total golpes Alto MMedio Bajo Blogqueo por Haras utiliz./Golpe @
e 569401 10 0 2 8 gﬂ'pe 03:35
; IMaguina Total golpes Alto IMecdio Bajo Blogueo par Haras utiliz./Golpe @
969226 7 0 0 7 EU'FE 04:02
k Maguina Total golpes Alto IMecdio Bajo Blogueo par Haras utiliz./Golpe @
969684 7 0 0 7 Eﬂ'pe 14:32
h Magquina Total golpes Alto Medio Bajo Blogqueo paor Haras utiliz./Gaolpe @
925433 6 0 0 6 Eﬂ'pe 14:10
* IMaguina Total golpes Alto IMecdio Bajo Blogueo par Haras utiliz./Golpe @
6147420 6 2 0 4 gﬂ'pe 07:12
r'_-;]‘; IMaguina Total golpes Alto IMecdio Bajo Blogueo par Haras utiliz./Golpe @
" 592640 5 0 0 5 ED'F'E 01:54
. Magquina Total golpes Alto IMedio Bajo Blogqueo por Haras utiliz./Golpe @
j’ 926645 5 1 0 4 ;U'pe 05:42
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[ 2. Colisiones - Informe de colisiones por carretilla — Carretilla especifica }

Resumen Total

Total golpes: 13 Alto: 0 Medio: 0 Bajo: 13 = * X

f Fecha ID Conductar ID Maguina X ¥ Comentario @
27/03/2013 19:4T:48 Daniel 6125362 7 10 &2
Info adicional 1: full co-worker @ Info adicional 2
Inicio: 27/03/2013 18:21:53 0 Desconectar: 27/03,/2013 20:19:43
M® Flota: AP m Familia de maquinas: Stackers @ Modelo: SPE200D

' Sin comentarios " T

& Fecha ID Condudtor ID Maguina X ¥ Comentario @
27/03/2013 13:07:11 Paco 6125362 7 10 K2

& Fecha ID Condudtor ID Maguina X ¥ Comentario @
25/03/2013 22:09:20 Daniel 6125362 6 10 Ed

& Fecha ID Condudtor ID Maguina X ¥ Comentario @
23/03/2013 10:22:43 Sergi 6125362 7 10 K4

& Fecha ID Condudtor ID Maguina X ¥ Comentario @
20/03/2013 5:44:11 Carlos 6125362 6 10 Ed

& Fecha ID Condudtor ID Maguina X ¥ Comentario @
15/03/2013 18:46:53 Daniel 6125362 7 11 K4
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[ 3. Historial de baterias }

Toyota I-Site registra el estado de |a bateria en cada momento de todas las carretillas con tecnologia CAN bus

Los informes sobre las baterias permiten comprobar si los ciclos de carga se efectian correctamente. El sistema
I-Site proporciona las herramientas para detectar una mala praxis para, a continuacion, poner los medios
necesarios para corregir el problema como, por ejemplo, formacion del personal en esta materia.

¢ Sabia que ...
... una carga incorrecta de las baterias puede reducir su vida util a menos de la mitad de las horas para las que fue
disefiada ?

En el grafico se puede ver:

* Conductor que opera la carretilla y la pone a cargar
* Tiempo que ha estado usando la carretilla

* Pendiente (rapidez) de la carga y la descarga

* Porcentaje de carga de la bateria entre cada ciclo

Ademas, en el listado de utilizacion de carretillas se puede ver un indicador de alerta sobre el estado de Ia
bateria llamado BSI.
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[ 3. Historial de baterias — Estado de la bateria BSI }

Descle Hasta
05/03/2013 04,/04/2013

Busqueda Borrar

Resumen Total

Maguinas: 25 Horas Func.: 1211:53 Utilizacion: 22,99% Golpes: 76 Est.Bateria v | §5 * Xo

'_-i‘; Maguina M® Flota Utilizacion Horas Golpes Est.Bateria
"&L 573569 M1 0,00% Func. 0 nnn i @
00:00
E Magquina M® Flota Utilizacion Horas Golpes Est.Bateria
353274CE F1 50,00% Func. 2 (m0 ] @
100:00
# Magquina M® Flota Utilizacion Horas Golpes Est.Bateria @
6164893 R2 0,00% Func. 0 nnn
00:00
h Magquina M® Flota Utilizacion Horas Golpes Est.Bateria @
6057819 R9/1 23,05% Func. 3 (nnn
80:13
h IMaguina M® Flota Utilizacién Haras Golpes Est.Bateria @
6057818 R10/1 28,46% Func. 5 (nnn
85:22
h IMaguina M® Flota Utilizacién Haras Golpes Est.Bateria @
6009043 R6& 13,98% Fz'-;‘csg 2 nnn
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[ 3. Historial de baterias — Estado de la bateria BSI }

el | No hay ninguna incidencia

I3 Advertencia en caso que se haya producido:

1. Caida de nivel de bateria muy rapido por recarga anterior demasiado corta causado por:
1.1 El nivel de la bateria es igual o menor al 20%, es decir, no tiene vida util
1.2 El dltimo tiempo de recarga ha sido menor que un valor predefinido de 45 minutos
1.3 Ambas cosas han ocurrido en 3 de las 10 ultimas entradas de la carretilla

2. Descarga demasiado rapida:
Cuando en 2 de las ultimas 5 entradas de la carretilla el tiempo de utilizacidn de la carretilla menor que un valor
predefinido de 45 minutos por cada 100 Ah de bateria

3. Pérdida de alimentacion:
Cuando la carretilla no se ha apagado correctamente en 2 de las ultimas 10 entradas de la carretilla

Advertencia en caso que se haya producido:

1. Caida de nivel de bateria muy rapido por recarga anterior demasiado corta causado por:
1.1 El nivel de la bateria es igual o menor al 20%, es decir, no tiene vida util
1.2 El ultimo tiempo de recarga ha sido menor que un valor predefinido de 30 minutos
1.3 Ambas cosas han ocurrido en 5 de las 10 ultimas entradas de la carretilla

2. Descarga demasiado rapida:
Cuando en 2 de las ultimas 3 entradas de la carretilla el tiempo de utilizacidn de la carretilla menor que un valor
predefinido de 30 minutos por cada 100 Ah de bateria

) @@ TOYOTA
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3. Historial de baterias — Grafico de cargas y descargas

Informacion de Indicador Descarga Bateria para pases de trabajo en periodo 25/03/2013 hasta 31/03/2013 | Seleccionar Intervalo - |
-------- Entre pases de trabajo - Sin bateria —— Awviso Rojo descarga rapida o recarga insuficiente
= = = Entre pases de trabajo - Bateria conect. Awviso Amarillo descarga rapida, recarga insuficiente o apagado incorrecto
Pase de trabajo

100 - B [ ? o0 --8

&0 : 1 =
5 T i * 5 :
el . .
i H : H
£ : :
E- 60 Pase de trabajo
ﬁ Conductar: 22372
= Fecha y hara de 30/03/2013 £:22:00
~E : : conexian:
i) H : Fecha y hora 30/03/2013 T:42:58
] : i i desconexion:
ﬁ 40 : : : M de conducciones: 395
= . Z : TTraccion: 02:18:12
g e de elevaciones: 707
= : :|i TElevacian: 00:30:58

1 l Método de Apagado:  LogoffMarmal
20 ¢
[] T T T T T T
I5 marzo 16 marzo 27 marzo 28 marzo i 29 marza 30 marzo 31 marzo

iempo
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[ ¢, Que beneficios supone? }

Controlar puntos como los siguientes:

* Financieros: Nos permite relacionar Golpes con accidentes o malas practicas que generan facturas, asi como
la asigancion de responsabilidad de las mismas (casos en que los transportistas se deben hacer cargo de los
costes por golpes ocasionados).

 Mantenimientos: A través del sistema podemos ajustar las horas contratadas a las horas reales de trabajo,
por cada maquinay centro en el periodo que determinemos.

* Dimensionamiento de flota (Inversion): Permite identificar la falta o exceso de maquinaria por centro

e Seguridad ocupacional: Permite |la asignacion de conductores, tanto internos como externos, a los tipos de
magquinas a las que estadn autorizados/formados para manipular.

* Gestion y Manipulacion de baterias: Se controlan las cargas de las baterias, para conseguir el maximo
rendimiento de las mismas.
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[ ¢, Que beneficios supone? }

Reducir costes de operacion:

Minimizar los costes producidos por dainos asegurandose que sus carretillas son Unicamente conducidas por
conductores cualificados y autorizados

* Usted decide quién puede utilizar qué carretilla y actualizarlo facilmente desde su ordenador

* Controlar el acceso reducira los dafos a las maquinas, a las instalaciones, al equipamiento y a la mercancia

Monitorizar y guardar los golpes de las maquinas:

* Vea el quién, qué, cuando y dénde de los golpes producidos y tenga informacion para decidir cdmo reducirlos

* Aplique la formacion de conductor que mas lo necesite

* |dentifique las maquinas mas problemadticas y muévalas a otras aplicaciones mas adecuadas o reemplacelas
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[ ¢, Que beneficios supone? }

Mejorar la seguridad
Controlando el acceso a las maguinas y monitorizando los golpes:

* Reduce no sélo los costes financieros sino lo mas importante, ayuda a eliminar el coste humano de los
accidentes

* Toyota I-Site estimulara una mayor responsabilidad del conductor y mejorara la practica de la conduccion

Aumento de la productividad

Monitorizando la utilizacion de las maquinas da una vision precisa de su actividad e identifica maquinas infrautilizadas
y atascos en sus operaciones

* Asi podra reubicar algun equipo, optimizando su flota principal y gestionando los picos de actividad mediante
el alquiler a corto plazo

* Monitorizar la utilizacién de las maquinas hace que pueda planificar de forma precisa el mantenimiento para
evitar averias, horas de servicio innecesarias, y mejorar la disponibilidad de las maquinas
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[ ¢, Que beneficios supone? }

Consultoria

Ofrecemos también un servicio de consultoria consistente en el analisis periddico de la flota mediante informes sobre
la utilizacion de las carretillas; operarios que necesitan una reubicacion o mas formacion sobre conduccion y
manipulacidon de cargas; y propuestas para optimizar la gestidon de baterias.
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[ Sociedad Carretillas Barcelona - Cliente mediante Toyota I-Site }

Servicios y Soluciones nos acercan ayudando a centrarse en la actividad principal

Actividades no
principales

Carretillas Barcelona ‘ Blquileres CLIENTE

ontratos de _
antenimiento Toyota I_Site

Consultoria

Maquinas

NSEVES Actividades

Maquinas principales

Ocasion

Formacién de
conductores

Soluciones de

maquinas ocasion Actividades semi-
principales

Carretillas Barcelona negocios principales

) )

Productos Servicios y Soluciones
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. , Incremento
Mejora de la Seqguridad .
J = de la Productividad
f F s
Costes del | -
conductor |
Costes por Mayor tiempo
Menos accidentes desperfectos Y . p
de operacion
o Costes de S
Gopduccmn mantenimiento Optlr_rjlzacmn del
mas segura tamano de la flota
Costes de Optima combinacion
Mayor visibilidad capital y alquiler
y pri&y alq de la flota

Mejor disposicién Mayor visibilidad

Costes de energia il
Mayor control g | | Punto de referencia
de marca
w
v

Reduccion de Costes

2

Entorno de trabajo mas seguro y con menores costes
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